FICHA TECNICA

TANQUE DE LODO

SOBRE O EQUIPAMENTO

O Tanque de Lodo (TQL) € um reservatorio
destinado a armazenagem e processamento
do lodo gerado durante o tratamento. Ele
recebe o lodo residual das etapas de
sedimentagdo e digestdo anaerdbia, onde
ocorre a separagao de sodlidos e liquidos. O
tanque permite a estabilizagdo bioldgica do
lodo, reduzindo seu volume e aumentando a
concentragao de sdlidos.

COMO PRODUZIMOS

O TQL é fabricado através de laminagdo a
pistola (spray up), um processo que envolve a
aplicagado simultanea de fibra de vidro e resina
sobre um molde, em que uma pistola especial
picota as fibras e lanca-as sobre o molde,
permitindo a criagdo de pegas reforgadas de
forma eficiente e uniforme. O grande
diferencial da técnica esta na capacitagao da
equipe técnica, para garantir a qualidade das
pecas fabricadas. Nossos equipamentos séo
compostos por cinco camadas distintas:

LINER: Também conhecido como “laminado
interno” é a parte do laminado que suporta o
ataque quimico direto do ambiente corrosivo,
construido com camadas de véu de superficie
de vidro tipo “C” (ou véu sintético) com
gramatura de 35 g/m? por camada e resina
adequada ao ambiente agressivo, na
proporgao de 90% de resina e 10% de vidro. O
véu assegura uniformidade de espessura e
melhor resisténcia ao impacto e a abraséo. O
laminado interno evita que as fibras de vidro
tenham contato direto com o ambiente
agressivo.

BARREIRA QUIMICA: Também conhecida
como “laminado intermedidrio” ou barreira de
corrosdo, €& responsavel pela protegcao do
laminado estrutural, construido com duas
camadas de mantas de fibra de vidro com
gramatura de 450 g/m? por camada, e a
mesma resina usada no liner. A proporc¢ao € de
30% de manta de fibra e 70% de resina.
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REFORCO ESTRUTURAL: O reforgo é a parte
do laminado que assegura a capacidade de
resisténcia aos esforgcos externos e internos
atuantes no laminado. Este processo de
laminagdo manual é construido por camadas
alternadas de mantas de fibra de vidro com
gramatura de 450 g/m? e tecidos de fibra de
vidro de 600 g/m? (30 a 40%) impregnados
com resina (60 a 70%) e aplicados
manualmente ou com pistola laminadora. A
quantidade de mantas e tecidos &
dimensionada em fung¢do da resisténcia
mecanica desejada.

PROTEGCAO EXTERNA: E a parte do laminado
responsavel pela cura superficial adequada e
pela protegdo do laminado estrutural contra
as intempéries e raios solares. E construido
com a aplicagdo de uma camada de 0,10 a
0,25mm de espessura de resina parafinada,
contendo aditivo inibidor a absorvedor de
raios UV. Se a superficie externa estiver
exposta a ambientes quimicamente
corrosivos, a mesma deve ser construida com
véu de superficie, como o interno. A cura se
processa a temperatura ambiente.

PROTEGAO EXTERNA
& PINTURA DE ACABAMENTO

REFORGO ESTRUTURAL
TECIDO DE FIBRA

REFORGO ESTRUTURAL
MANTA DE FIBRA

BARREIRA QUIMICA

llustracdo 1: camadas de aplicagcdo de fibra de
vidro em equipamentos produzidos com spray up.
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CARACTERISTICA SPRAY UP
Mdédulo
Diregdo Axial (Kg/cm?) 70000
Médulo
Diregao Circunf. (Kg/cm?) 70000
Coeficiente de Poisson, Vxy 0,3
Coefciente de Poisson,

0,3

Vyx
Modulo
Cisalhamento (Kg/cm?) 27000
Coeficiente de Diltagdo Linear 0,000025
Coeficiente de Dilatagao Axial 0,000025

INSTALACAO

Para determinar o local de instalagdo do
equipamento, o responsavel técnico da obra
devera considerar os aspectos presentes no
projeto. Para mais detalhes sobre a instalagao,
consulte o Manual de Instalagdgo do
equipamento correspondente.

COMO UTILIZAR

Primeiramente, assegure-se de que o tanque
esteja corretamente instalado. Durante a
operagao, monitore regularmente o nivel de
lodo no tanque para evitar transbordamentos
e assegurar capacidade suficiente para o
armazenamento adequado do lodo residual.
Para manter a eficiéncia do tanque, é
recomendavel realizar manutencdes
periddicas, incluindo limpeza interna para
remover depodsitos de lodo acumulado e
inspegdo visual para identificar qualquer
desgaste na estrutura do equipamento.

GARANTIA

O TQL possui garantia de 60 meses, ja
contemplado o periodo de garantia legal de
90 dias previstos no CDC, a contar a partir da
data de emissdo da Nota Fiscal. Para mais
detalhes sobre a garantia do produto,
validade, condi¢cées de acionamento e demais
dispositivos, leia o Termo de Garantia,
disponibilizado no ato da entrega do produto.

ENSAIOS

A alta qualidade dos nossos equipamentos €&
resultado de um rigoroso controle de
qualidade que abrange todas as etapas do
processo de fabricagdo, desde a seleg¢do da
matéria-prima até o produto final acabado.

Nossos produtos sao submetidos a ensaios
técnicos detalhados, realizados conforme as
normas aplicaveis, para assegurar a
integridade estrutural, a durabilidade e a
conformidade com o0s requisitos de
seguranga do equipamentos. Entre os ensaios
realizados estéao:

- Ensaio de Estanqueidade: Verifica a
resisténcia a pressdao interna e a
estanqueidade do produto. 0
equipamento € submetido a uma presséo
controlada de agua, para garantir que néo
ocorram vazamentos e que a estrutura
suporte pressbes de servico sem
deformacgdes ou falhas.

« Ensaio de Dureza Barcol: Avalia a dureza
superficial do material e a cura da resina
utiizada no processo de fabricagdo
através de um durémetro. A dureza Barcol
€ um indicador da qualidade do PRFV,
sendo diretamente relacionada a
resisténcia ao desgaste e a durabilidade
do produto;

« Ensaio Dimensional: Este teste assegura
que O equipamento esteja dentro das
tolerancias dimensionais estabelecidas no
projeto, garantindo a precisdo das
medidas e a conformidade com as
especificacdes técnicas.

» Inspecéao Visual: Inspecédo de deteccéao de
defeitos aparentes na fabricagdo, como
trincas, bolhas, fissuras, delaminagbes e

outras imperfeicdes superficiais que
possam comprometer a integridade do
produto.

DIMENSOES

A fabricacédo do TQL segue as especificagbes
de cada projeto - portanto, as dimensdes e
capacidade do equipamento sdo variaveis.
Entretanto, para projetos ndo especificados,
consulte a Tabela Geral de Referéncia dos
equipamentos praticados pela ECB:

VoLUME LTROS) | DIAMETRO
500 a 1.500 1,00 Spray-up
1.200 a 1.900 1,20 Spray-up
2.000 a 3.500 1,60 Spray-up
4.000 a 10.000 2,00 Spray-up
10.000 a 19.000 2,30 Spray-up
15.000 a 22.000 2,50 Spray-up

www.ecbservicos.com.br




VOLUME (LTROS) | DIAMETRO
15.000 a 26.000 2,70 Spray-up
18.000 a 32.000 3,00 Spray-up
20.000 a 40.000 3,20 Spray-up
30.000 a 50.000 3,50 Spray-up
40.000 a 60.000 4,00 Spray-up
50.000 a 100.000 4,20 Spray-up

REFERENCIAS TECNICAS

ASME RTP-1/2021: Reinforced Thermoset
Plastic Corrosion-Resistant Equipment

CONAMA - Resolugao 357/2005: Dispde
sobre a classificacdo dos corpos de agua e
diretrizes ambientais para o} seu
enquadramento, bem como estabelece as
condicbes e padrées de langcamento de
efluentes, e da outras providéncias.

EMBASA - Norma NOR_3_2_001/2019:
Elaboragdo de projetos e execugdo
construtiva de ETE em fibra de vidro.

NBR 13969: Tanques sépticos - Unidades de
tratamento complementar e disposigao final
dos efluentes liquidos - Projeto, construgéo e
operagao.

NBR 13210 - Caixa de poliéster reforgcado
com fibra de vidro para agua potavel

NBR 12208 - Projeto de estacédo de
bombeamento ou de estagdo elevatdria de
esgoto

NBR 12209 - Elaboragdo de projetos
hidraulico-sanitarios de  estagées de
tratamento de esgotos sanitarios

ASTM D-4097 - Standard Specification for
Contact-molded  Glass-Fiber- Reinforced
Thermoset Resin Chemical-Resistant Tanks

ASTM-D-2563 - Standard Recommended
Practice for Classifying Visual Defects in
Glass - Reinforced Plastic Laminate Parts

ASTM-D-2583 - Test for Identation Hardness
of Rigid Plastics by Means of a Barcol
Impressor

ILUSTRAGOES

TAMFA DE

VISITA
= \

LUVA SERIE
NORMAL

llustracdo 2: vista do
equipamento ao nivel
do terreno.

Todos os direitos reservados a ECB Solugbes
Industriais. Documento elaborado em 12/12/2025 -
Revisdo n° 1. Em caso de duvidas técnicas, entre
em contato com nossa equipe de atendimento
através do site www.echservicos.com.br
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